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2014年上虞青年职业技能竞赛

焊工竞赛技术纲要
一、竞赛时间、地点：
1、应知考试（理论）：7月29日8:00～9:00,上虞职业教育中心

2、应会考试（实操）：7月29日10:00～16:00，上虞职业中专焊工实训工场
二、竞赛计分方式：
1．理论知识竞赛（笔试）时间60分钟，满分30分；
2. 实际操作竞赛，总时间100分钟，满分70分。
三、实际操作竞赛纲要

	比赛项目
	材质
	试件规格（mm）
	焊接方法
	坡口角度

	板对接仰位焊4G
	Q235
	300×100×12
(一付)
	焊条电弧焊
	单侧：32°±2°

	管对接水平固定加水平障碍焊5G
	20g
	φ51×3.5
(一对)
	手工钨极氩弧焊焊条电弧焊
	单侧：32°±2°


(一)竞赛项目、焊材
备注：焊条 E5015、φ3.2  φ4.0；焊丝ER50-6、φ2.5。
（二）试件组对

1、参赛选手应按规定穿戴劳动保护用品，辅助工具自备（见选手允许自带工具规定）。

2、选手凭参赛证和抽签单领取试件和焊材。

3、每位选手所领用试件，在组对前应检查是否符合要求，一般不准调换，若有异议，由裁判长裁定。

4、参赛选手按抽签的比赛轮次，按规定时间、地点自行进行试件组对。

5、试件在组对过程中如不慎装废，选手可以自行修复，但不得调换。

6、监考人员对每名选手的各道工序应认真填写试件流转卡，对认可合格的组对试件监考人员、选手签上姓名。对不符合组对要求的试件，监考人员应通知选手重新组对。未经检查合格认可的试件，一律不能用于比赛。

7、试件组对规定如下：

（1）组对时间为30分钟；

（2）点固焊应采用与正式焊接相同的焊接方法和焊接材料； 

（3）所有试件应点固在正面坡口内。板状试件点固在试件两端，点固长度≤20mm，管状试件点固为一点，点固长度≤10mm。 

（三）具体要求

1、选手在正式比赛前15分钟凭比赛抽签单分别领取试件和焊材。以发令信号为准，开赛迟到10分钟及以上者，按自动弃权处理。

2、比赛操作时间为100分钟。

3、比赛中不准使用电动工具。

4、试件固定高度不得高于1.3m（以试件中心点为准）。

5、管状试件点固处不许放在仰焊（5点钟-7点钟）位置。

6、选手试电流只能在专门统一发给的试板上进行，不准在夹具上试电流，否则按违反考场规定处理。

7、试件全部采用单面焊。焊接层数以及采用单道焊或者采用多道焊，不做具体要求，均由选手自定。

8、试件的焊接方向规定如下：

（1）板状对接焊采用一个方向焊接，不得由中间向两端焊或由两端向中间焊，其余层数的方向和打底焊的方向要一致；

（2）管状试件焊接采用两半圆自下而上焊接。

9、试件在施焊过程中（包括焊缝层间清理）均应在焊接支架上进行，不得再变换位置和方向。如遇清理焊缝使试件移位，应在监考人员监督下恢复原位。试件未焊完不准取下（不包括最后表面清理），不得在试件上作任何标记。违反上述规定，该单项按0分处理。

10、施焊过程中，试件焊废不予补发，允许选手在比赛时间内自行手工修复。焊缝的正、反表面不准修复补焊、重熔，若违反该试件按0分处理。

11、由于停电及外部原因影响操作时，选手有权提出异议，由裁判长核实裁定。

12、选手在比赛过程中，若需要休息、饮水、上洗手间等所占用时间，一律计算在操作时间内。

13、比赛完毕，选手应认真清理试件表面的焊渣、飞溅，但不能破坏试件焊缝的原始成形。清理好的试件交监考人员检查，监考人员如发现选手对试件未清理干净，有权要求选手返工。清理好的试件由监考人员会同选手将试件交指定地点封号，并在监考记录上双方签字。

14、选手应本着公平竞争原则进行比赛，不得损坏或拆卸比赛所提供的所有设施，若发现此类行为即取消该选手全部考试成绩。

（四）实际操作赛场纪律

1、参赛选手必须服从监考人员指挥，按“焊工竞赛技术文件”进行实际操作。凡在操作比赛中违反规定，监考人员有权予以制止；对不听劝阻者，监考人员立即向裁判长汇报，对选手做出处理。

2、赛场内应保持肃静，不得喧哗和相互讨论。比赛过程中选手如发现问题，应立即向监考人员反映，得到监考人员同意后，方可暂停比赛，否则时间照计。

3、考场中除指定的监考人员外，其他人员须经领导小组允许，由专人陪同并佩带标志方可进入。

（五）安全操作规程

1、参赛选手必须持有电焊工操作证或经安全教育考试合格后，方可参赛。

2、工作前，将劳动保护用品穿戴齐全，且保持干燥绝缘，防止触电。

3、工作前，检查电焊机附近有无易燃、易爆物品，如有应挪开垂直距离5米以外，方可工作。

4、工作前，检查电焊机是否有接地线，内部各接点是否有松动或有无金属物。合闸后，发现电焊机有异声，应立即拉闸进行检查，避免发生设备事故。

5、检查一次线、二次线，如有破损应用胶布包好，破损严重必须更换新线。一次线长度不超过3米，必须悬空挂好。

6、摘挂一次线，是否拉开电闸，电压是否与电焊机电压相符。

7、把电焊线事先拉到工作位置，并检查无误后再合闸，合闸时要把脸闪开。

8、工作休息时，必须将闸拉下。如停时间短暂，可以不拉，但不得离开工作岗位，夹钳必须放在绝缘处。

9、工作完成后，要及时拉闸、断电，把线盘好。

10、焊接现场必须设置消防器材。

四、场地、器材：

1、选手准备清单：
	序号
	材料名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	1
	电焊面罩
	自定
	只
	1
	

	2
	电焊手套
	自定
	双
	1
	

	3
	锉刀
	自定
	套
	1
	

	4
	敲渣锤
	自定
	把
	1
	

	5
	錾子
	自定
	套
	1
	

	6
	钢丝刷
	自定
	把
	1
	

	7
	角向磨光机
	自定
	只
	1
	

	8
	鎯头
	自定
	只
	1
	

	9
	钨棒
	Ф2.5㎜
	支
	自定
	

	10
	钢丝钳
	自定
	把
	1
	

	   11
	活板手
	自定
	把
	1
	

	12
	手电筒
	自定
	只
	1
	

	13
	锯条
	自定
	根
	自定
	

	14
	砂纸
	自定
	张
	自定
	


2、学校准备：

焊机、焊枪、焊钳、把线、试板等（除选手准备清单）均统一提供，不准自带。
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